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I. NOTA INTRODUCTIVA

Titlul calificirii: Mecanic echipamente hidraulice §i pneumatice

Descrierea succinti a calificarii: Calificarea “Mecanic echipamente hidraulice i pneumatice”
asigurd absolventului capacitatea de a dobandi deprinderi si abilititi care permit executarea
montajului aparaturii de bazs, de comandai si auxiliard, parcurgerea etapelor si reglementrilor
tehnologice de revizie, intretinere, diagnosticare si remediere a echipamentelor hidraulice si
pneumatice, aplicand legislatia si reglementdrile privind securitatea si sinatatea la locul de munci,
prevenirea si stingerea incendiilor, utilizdnd limbajul tehnic de specialitate, asumindu-si
responsabilitifile si rolurile care ii revin In echipd, dezvoltdndu-si capacitatea de a lua decizii si de
a rezolva probleme specifice locului de munci, consolidandu-si atitudini de corectitudine, respect,
incredere in fortele proprii, satisfactie pentru lucrul bine ficut.

Ocupatii COR’ (Clasificarea Ocupatiilor din Roménia) ce pot fi practicate, inclusiv codurile
din COR:

313107- Maginist la instalatiile de turbine hidraulice
313202- Operator hidraulic in alimentarile cu apa
313203- Operator circuite retea apa

818906- Pompagiu

818907- Compresorist

* NOTA: Lista ocupatiilor COR care pot fi practicate, este datd cu titlu de exemplu.
Absolventii care dobdndesc aceastii calificare pot practica si alte ocupatii din domeniu,
de acelasi nivel sau de nivel inferior, in functie de decizia angajatorului.

Lista unititilor de rezultate ale invitarii:

o Unititi de rezultate ale invitirii tehnice generale
1. Realizarea schitei piesei mecanice in vederea executdrii ei
2. Realizarea pieselor prin operatii de lacituserie generala
3. Montarea organelor de magini in subansambluri mecanice
4. Masurarea marimilor tehnice specifice proceselor industriale
5. Realizarea desenului tehnic pentru organe de magini
6. Realizarea asamblérilor mecanice

o Unitati de rezultate ale invétirii tehnice specializate
7. Montarea si asigurarea functionarii economice a echipamentelor hidropneumatice
8. Pornirea/ Oprirea si reglarea instalatiei hidropneumatice
9. Exploatarea si intretinerea instalatiilor hidropneumatice .

Competentele cheie, vizate de calificarea descrisd prin standardul de pregétire profesionald, specifice
celor 8 domenii de competente cheie descrise prin LEN nr. 1/2011, sunt integrate in unititile de rezultate
ale Tnvatdrii tehnice generale sau specializate, aga cum sunt prezentate in rezultatele invitarii descrise in
continuare, pentru fiecare unitate de rezultate ale invitarii. Acestea sunt evidentiate cu caractere italice.

Nivelul de calificare conform Cadrului national al calificirilor — 3

Oportunititi la finalizarea programului de formare: angajarea pe piata muncii in una din
ocupatiile specificate sau continuarea studiilor intr-o calificare de nivel superior.
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ILTABEL DE CORELARE A UNITATILOR DE REZULTATE ALE iNVATARII (UR)
CU UNITATI DE COMPETENTA/ COMPETENTE SPECIFICE OCUPATIILOR CARE

POT FI PRACTICATE

URI - Calificarea din Competente propuse de Competente propuse de angajator
IPT - Mecanic angajator - Institutul de - S.C. ICTCM Institutul de
echipamente hidraulice | Cercetiri pentru Hidraulici | Cercetare si Proiectare

si pneumatice si Pneumatica Tehnologica pentru Constructii

Bucuresti Masini S.A. Bucuresti

1.Realizarea schitei | 1.Realizarea schitei piesei | .Completarea documentatiei de
piesei  mecanice  1n | mecanice In vederea executdrii | evidentd tehnic# primard

vederea executdrii ei ei
2.Realizarea pieselor prin | 2.Realizarea  pieselor prin | 2.1.Aplicarea normelor SSM si
operatii de ldcdtusdrie | operatii de lacatugdrie generald | PSI

generald 2.2.0rganizarea locului de munci
2.3.Asigurarea calitdtii lucrérilor
executate

2.4.Asigurarea locului de munci
cu materiale, echipamente de
lucru si scule

3.Montarea organelor de | 3.Montarea  organelor de | 3.1.Aplicarea normelor SSM si
magini In subansambluri | magini in  subansambluri | PSI

mecanice mecanice 3.2.0rganizarea locului de munci
3.3.Asigurarea calitatii lucrérilor
executate

3.4.Asigurarea locului de munca
cu materiale, echipamente de
lucru si scule

4. Masurarea médrimilor | 4. Supravegherea parametrilor | 4.1. Asigurarea calitdtii lucrérilor
tehnice specifice specifici ai masinilor, utilajelor | executate

proceselor industriale si instalatiilor 4.2.Utilizarea corectd a aparatelor
de masuri §i control pentru
mésurarea mérimilor tehnice
specifice proceselor industriale

5. Realizarea desenului 5.Realizarea desenului tehnic | S.Completarea documentatiei de

tehnic pentru organe de | pentru organe de masini evidentd tehnica primara

masini

6. Realizarea 6. Realizarea ansamblurilor 6.1.Aplicarea normelor SSM si
asamblarilor mecanice mecanice simple PSI

6.2.0rganizarea locului de munci
6.3.Asigurarea calitéfii lucrérilor
executate

6.4.Asigurarea locului de muncé
cu materiale, echipamente de
lucru si scule

; 7.Montarea §i asigurarea 7.1.Asigurarea functiondarii
functionarii g_&inomlce a 2 ctiondrii economice a economice a instalatiilor
echipame él@r @0 | ‘edhipamentelor hidraulice §i pneumatice
hidropneuf: ' ropneumatice 7.2.Supravegherea  functionarii
2\ utilajelor

8. Pormrea)\‘@@\%@,a,,ﬁl N\ ‘ﬂfPomirea/ Oprirea gi reglarea | 8.1.Pornirea/ Oprirea instalatiilor
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reglarea instalatiilor instalatiilor hidropneumatice hidraulice §i pneumatice

hidropneumatice 8.2.Asigurarea locului de munci
cu materiale, echipamente de
lucru si scule

9. Exploatarea si | 9.Exploatarea si intrefinerea 9.1.Efectuarea lucrarilor operative

intretinerea  instalatiilor | instalatiilor hidropneumatice de intretinere

hidropneumatice 9.2.Asigurarea locului de muncd
cu materiale, echipamente de
lucru si scule
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III. UNITATILE DE REZULTATE ALE INVATARII CORESPUNZATOARE
COMPETENTELOR IDENTIFICATE PENTRU OCUPATIA / OCUPATIILE
VIZATE SI STANDARDELE DE EVALUARE ASOCIATE ACESTORA

Unitatea de rezultate ale invatarii tehnice generale 1: 5
REALIZAREA SCHITEI PIESEI MECANICE IN VEDEREA EXECUTARII EI

Rezultatele invitarii:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

1.1.1.Materiale si
instrumente necesare
pentru realizarea schifei
piesei mecanice

1.1.2.Normele generale
utilizate la intocmirea
schitei piesei mecanice
(tipuri de linii, formate,
indicator)

1.1.3.Reguli de
reprezentare in proiectie
ortogonald a pieselor
(reprezentarea in vedere a
formelor constructive pline,
reprezentarea in sectiune a
formelor constructive cu
goluri)

1.1.4.Principii Si metode de
cotare a pieselor mecanice
reprezentate (utilizarea
elementelor din geometria
pland, elementele cotarii,
executia grafica si
dispunerea pe desen a
elementelor cotarii,
principii si reguli de cotare)

pentru realizarea pieselor mecanice

1.2.1.Selectarea materialelor Si a
instrumentelor pentru intocmirea schitei
piesei mecanice

1.2.2.Pregitirea materialelor Si a
instrumentelor pentru intocmirea schitei
piesei mecanice

1.2.3.Utilizarea normelor generale pentru
intocmirea schitei utilizate necesare
executdrii piesei mecanice

1.2.4.Utilizarea regulilor de reprezentare
in proiectie ortogonali a pieselor pentru
intocmirea schitei utilizate necesare
executdrii piesei mecanice
1.2.5.Realizarea vederilor si sectiunilor
piesei mecanice necesare executarii
acesteia

1.2.6.Utilizarea normelor si regulilor de
cotare In vederea realizérii schifei piesei
mecanice, necesard operatiilor de
lacitugerie

1.2.7.Identificarea elementelor din
geometria pland necesare realizirii schitei
piesei mecanice

1.2.8.Cotarea pieselor mecanice
reprezentate in proiectie ortogonala

1.2.9.Inscrierea abaterilor dimensionale,
de forma si de pozitie pe schita piesei
mecanice necesare executirii acesteia
1.2.10.Interpretarea abaterilor
dimensionale, de formd si de pozitie

1.3.1.Asumarea
raspunderii in aplicarea
normelor generale de
reprezentare a pieselor
1.3.2.Respectarea
conduitei in timpul
intocmirii schitei pentru
realizarea pieselor
mecanice
1.3.3.Interrelationarea in
timpul intocmirii schitei
pentru realizarea pieselor
mecanice

1.3.4.Asumarea rolurilor
care {i revin in timpul
intocmirii schitei pentru
realizarea pieselor
mecanice
1.3.5.Colaborarea cu
membrii echipei pentru
indeplinirea riguroasd a
sarcinilor ce le revin in
timpul intocmirii schitei
pentru realizarea pieselor
mecanice
1.3.6.Respectarea
termenelor de realizare a
sarcinilor ce le revin in
timpul Intocmirii schitei
pentru realizarea pieselor
mecanice
1.3.7.Asumarea initiativei
in rezolvarea unor
probleme
1.3.8.4sumarea
responsabilitdtii in ceea
ce privegte respectarea
normelor generale
utilizate la intocmirea
schitei piesei mecanice
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1.2.11.1dentificarea elementelor
geometrice din spatiu necesare realizirii

1.1.6.Reguli de schitei piesei mecanice

reprezentare a schitei dupa | 1.2.12.Intocmirea schitei piesei mecanice
model (utilizarea in vederea executdrii acesteia prin operatii
elementelor geometrice din { de lacétugerie

spatiu, fazele executarii 1.2.13.Interpretarea schitei piesei

schitei) mecanice in vederea executarii ei

1.2.14. Utilizarea vocabularului comun §i
a celui de specialitate.

1.2.15. Utilizarea vocabularului comun §i
a celui de specialitate intr-o limbd
modernd.

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdfii de rezultate ale
invagdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invdfdrii (1 — cunostinte, 2 — abilitdfi, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invdtdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdfdrii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invatirii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice generale ,Realizarea schitei piesei mecanice in
vederea executirii ei”:

¢ Competente de comunicarea in limba romaéni si in limba materni:
- Utilizarea vocabularului comun §i a celui de specialitate
¢ Comunicare de comunicare in limbi striine:
- Utilizarea vocabularului comun §i a celui de specialitate intr-o limbd modernd
¢ Competente de bazi de matematici, stiinfe si tehnologie:
- Interpretarea abaterilor dimensionale, de formd si de pozitie pentru realizarea pieselor
mecanice
¢ Competenta de a invata si inveti:
- Asumarea responsabilitdtii in ceea ce priveste respectarea normelor generale utilizate la
intocmirea schitei piesei mecanice
e Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei pentru indeplinirea riguroasd a sarcinilor ce le revin in
timpul intocmirii schitei pentru realizarea pieselor mecanice
e Competente antreprenoriale:
- Asumarea inifiativei in rezolvarea unor probleme
- Asumarea rolurilor care i revin in timpul intocmirii schitei pentru realizarea pieselor
mecanice

Lista minim3 de resurse materiale (echipamente, unelte §i instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobindirii rezultatelor invatarii
(existente in scoali sau la operatorul economic)
- instrumente §i materiale specifice reprezentdrii schitei: plansetd, rigla gradat3, echere,
compasuri, florare, creioane, gumai de sters, hartie de desen;
- seturi de corpuri geometrice, piese;
- videoproiector, calculator, soft-uri educationale;
piese mecanice simple.
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Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invitarii

Criterii §i indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr.
crt.

Criterii de realizare si ponderea
acestora

Indicatorii de realizare i ponderea acestora

Primirea si planificarea sarcinii de

I 35%
ucru

Selectarea materialelor si instrumentelor
pentru Intocmirea schitei in vederea
realizdrii unor piese mecanice.

50%

Pregiitirea materialelor si instrumentelor
pentru iIntocmirea schitei in vederea
realizdrii unor piese mecanice.

50%

Realizarea sarcinii de lucru 50%

Intocmirea schitei in vederea realizérii
unor piese mecanice

S50%

Respectarea normelor si regulilor de
intocmire a schitei in vederea realizérii
unor piese mecanice.

30%

Folosirea corespunzitoare a
instrumentelor de desen tehnic In vederea
intocmirii schitei piesei mecanice

10%

Verificarea  calitidtii  schitei
mecanice

piesei

10%

Prezentarea §i promovarea sarcinii

[1)
realizate 15%

Utilizarea vocabularului de specialitate in
prezentarea schitei piesei mecanice

100%

oy LALE e . > o w
e.'@'egat-i “profesionald: Mecanicd
TKAT\O =
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Unitatea de rezultate ale invitirii tehnice generale 2: i
REALIZAREA PIESELOR PRIN OPERATII DE LACATUSERIE GENERALA

Rezultatele invatarii:

Cunostinte Abilitati Atitudini
2.1.1. Atelierul de lacitugerie 2.2.1. Organizarea locului de | 2.3.1. Respectarea cerintelor
- dotarea atelierului de | munci ergonomice la locul de
lacatuSerie; munca

- cerinte  ergonomice de
organizare a locului de munci;

- norme generale de sindtate Si 2.3.2. Colaborarea  cu
securitate in muncé; membrii echipei de lucru, in
- norme generale de protectie a scopul indeplinirii sarcinilor
mediului. de la locul de muncd

2.3.3. Respectarea

2.2.2.1dentificarea materialelor
metalice dupi culoare, aspect

2.2.3. Alegerea materialelor si
semifabricatelor necesare
executérii pieselor prin operatii

prescriptiilor din desenele de
executie la realizarea
pieselor prin operatii de
ldcatugérie

2.1.2. Tipuri de materiale si
semifabricate necesare
executdrii pieselor prin operatii
de licatuserie

- proprietétile fizice, mecanice Si

. 2 de licatugerie .
hn terialel ) 2.3.4. Asumarea, in cadrul
gl DS 2t s 2.2.4. Descrierea tratamentelor

metalice; A ; ) . | echipei de la locul de muncd,
- aliaje feroase: oteluri si fonte; }ermllce aplicate ofelurilor $i| g responsabilitafii  pentru
- tratamente termice aplicate s sarcina de lucru primitd

otelurilor Si fontelor: recoacere, 2.2.5. [.Jtlhzarea 51mbo'1ur110r
cilire, revenire; standardizate ale materialelor | 2.3.5. Asumarea initiativei in

- metale si aliaje neferoase: cuprul | pentru realizarea pieselor prin | rezolvarea unor probleme
si aliajele sale, aluminiul gi | operatii de licatuserie

aliajele sale; 2.3.6. Respectarea normelor
- semifabricate: table, platbande, de securitate §i sdnitate n
bare, profile, tevi, sdrme. munci

2.2.6. Alegerea mijloacelor de | 2.3.7.  Adoptarea  unei
2.1.3. Mijloace utilizate in | mésurat si verificat in functie | atitudini responsabile fai de
atelierul de licituserie pentru | de mirimea fizicd de médsurat | protectia mediului

masurarea si verificarea 2.2.7. Utilizarea mijloacelor

dimensiunilor geometrice | de mdsurat si verificat lungimi,
(Sublere, micrometre, echere, | ¥nghiuri, suprafete
rigle de control)

2.2.8. Alegerea  sculelor,
2.1.4. Operatii pregititoare dispozitivelor si
aplicate semifabricatelor 1in verificatoarelor (SDV-urilor) si
vederea executdrii pieselor utilajelor in functie de operatia
(curitare manuald, Indreptare | de lacatusdrie executatd

manuald, trasare - SDV-uri, | 2.2.9. Utilizarea SDV-urilor si

tehnologii de executie, metode de | w/ilajelor in functie de operatia
de ldcdtuserie executatd
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control, norme de securitate si | 2.2.10. Curdtarea manuald a
sinitate In muncd, protectia | semifabricatelor

mediului) 2.2.11. Indreptarea manuali a
semifabricatelor

2.2.12. Executarea controlului
calitatii semifabricatelor
indreptate

2.2.13.Trasarea
semifabricatelor

2.2.14. Executarea controlului
semifabricatelor trasate

2.2.15. Calculul dimensiunilor
maxime §i minime ale pieselor,
conform desenelor de executie

2.2,16. Debitarea manuald a

semifabricatelor
2.2.17. Executarea controlului
calitatii semifabricatelor
debitate
2.1.5. Debitarea manuali a
semifabricatelor (SDV_uri’ 2.2.18. Calculul lunglmll
tehnologii de executie, metode de | Semifabricatului necesar
control, norme de securitate si | Obfinerii unei piese prin
sanatate in munca) operatia de indoire

2.2.19. Indoirea manuali a
tablelor si benzilor

2.1.6. indoirea manualdi a|2.220. Indoirea manuald a
semifabricatelor barelor si profilelor

- Lungimea semifabricatului | 2.2.21. Indoirea manuald a
necesar obtinerii unei piese prin | fevilor

operatia de indoire; 2.2.22. Indoirea manuald a
- Indoirea manuald a tablelor, | sirmelor

barelor i profilelor, tevilor si|2.2.23. Executarea controlului
sarmelor (SDV-uri, tehnologii de | calitafii semifabricatelor
executie, metode de control a | prelucrate prin indoire
semifabricatelor prelucrate prin | 2.2.24. Alegerea SDV-urilor in
operatia de indoire, norme de | functie de forma suprafetelor
securitate si sinitate in munca) de prelucrat si de materialul
semifabricatului

2.2.25. Stabilirea adaosului de
prelucrare la executarea unei
piese

2.2.26. Definirea parametrilor
regimului de agchiere

__.__.\7)/)?/
_.f‘bf Noglunl &eherale despre
arelucrakea prin| aschiere a
.1 o7 1 TS
3 terla\\l -?; 'miEta

__Eu:e' rofesionald: Mecanic
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asSchietoare, miScéri necesare la
aSchiere, regim de aSchiere)

2.1.8. Pilirea metalelor
(clasificarea pilelor, tehnologii de
executie, metode de control a
suprafetelor prelucrate prin pilire,
norme de securitate si sénétate in
muncé)

2.1.9. Polizarea pieselor (pietre
de polizor, tipuri de polizoare,
metode de verificare $i montare a
pietrelor de polizor, tehnologia de
executie, norme de securitate si
séndtate in munca)

2.1.10. Géurirea si prelucrarea
giurilor

- Géurirea (SDV — uri, magini de
gaurit, tehnologii de executie,
metode de control, cauzele
aparitiei rebuturilor, norme de
securitate si sinétate in muncé)

- Prelucrarea gaurilor prin alezare,
tesire, ldrgire, adancire (SDV -
uri, tehnologii de executie,
metode de control, norme de
securitate si sindtate In munc#)

2.1.11. Filetarea

- Elementele geometrice ale
filetului, clasificarea filetelor

- Filetarea manuald exterioard
(SDV-uri, tehnologie de executie,
metode de control, norme de
securitate si séndtate in muncd)

- Filetarea manuald interioard
(SDV-uri, tehnologie de executie,
metode de control, norme de
securitate si sdndtate Tn munci)

2.1.12. Documentatia
tehnologici utilizati in atelierul
de licitugarie (fisa tehnologica).

2.2.27. Pilirea manuald a
suprafetelor

2.2.28. Executarea controlului
calitatii suprafetelor prelucrate
prin pilire

2.2.29. Curitarea de bavuri si
impurititi a suprafetelor si
muchiilor semifabricatelor prin
operatia de polizare

2.2.30. Executarea operatiei de
géurire a semifabricatelor
2.2.31. Prelucrarea gaurilor
prin alezare, tegire, largire,
adancire

2.2.32. Controlul gaurilor
executate

2.2.33. Colectarea diferentiata
a deseurilor rezultate in urma
prelucrérilor

2.2.34. Alegerea SDV-urilor
necesare filetdrii, in functie de
elementele geometrice ale
filetului

2.2.35. Executarea manuald a
filetelor exterioare

2.2.36. Executarea controlului
calititii filetelor exterioare
realizate

2.2.37. Executarea manuald a
filetelor interioare

2.2.38. Executarea controlului
calitatii  filetelor interioare
realizate

2.2.39. Utilizarea
documentatiei
tehnice/tehnologice pentru
executarea operatiilor de
ldcdtugserie generald

2.2.40. Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a celui
de specialitate

2.2.41.Comunicarea/
Raportarea rezultatelor
activitdtii profesionale

desfdgurate
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Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invdgdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invdfdrii (1 — cunostinte, 2 — abilitdfi, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invdfdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdfdrii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invatirii specifice acestora, integrate si dezvoltate
dezvoltate in cadrul unititii de rezultate ale invitarii tehnice generale: ,,Realizarea pieselor prin
operatii de licituserie generala”:

e Competente de comunicarea in limba romani si in limba materna:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun §i a celui de specialitate
- Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitdtii profesionale desfdsurate
e Competente de bazii de matematici, stiinte si tehnologie:
- Calculul dimensiunilor maxime §i minime ale pieselor, conform desenelor de executie
- Calculul lungimii semifabricatului necesar obtinerii unei piese prin aperatia de indoire
e Competenta de a Invita si inveti:
- Utilizarea mijloacelor de mdsurat gi verificat lungimi, unghiuri, suprafete
- Utilizarea documentatiei tehnice/tehnologice pentru executarea operatiilor de ldcdtugerie
generald
- Utilizarea SDV-urilor §i utilajelor in functie de operatia de ldcdtugserie executatd
o Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de
muncd
e Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme
- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina de lucru
primita

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte §i instrumente, machete, materii prime si
materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invatarii
(existente in scoali sau la operatorul economic)

- perii de sdrmd, hértie abraziva pentru curdtarea manuald a semifabricatelor;

- SDV-uri pentru operatia de indreptare manuald: placd de indreptat, ciocane, nicovale;

- SDV - uri folosite la trasare: masd de trasat, ac de trasat, punctator, compas, trasator paralele,
distantier, ciocan, rigld, subler;

- SDV — uri folosite la debitarea manuald: foarfece manuale, clesti pentru tiiat, fierdstraie manuale,
dalti, rigle, sublere, echere;

- SDV - uri folosite la indoirea manuald: menghind, nicovald, dispozitive pentru indoirea tevilor,
dorn cilindric cu maniveld, sublere, rigle, raportoare, sabloane;

- scule si verificatoare folosite la pilire: pile de diferite tipuri, sublere, rigle de control, echere,
sabloane;

- polizoare: stabile si portabile;

G shverificatoare folosite la polizare: pietre de polizor, sublere;

de gaffif\stabile si portabile;
_ﬁqﬁ g "&yeri'ﬁ'\iig oare folosite la giurire: burghie elicoidale, dispozitive pentru prinderea
Surghitiui]

r%(yle @:v rificatgare folosite la alezare, tesire, largire: alezoare, tesitoare, lérgitoare, sublere,

Wilij dispozitive pentru prinderea piesei pe masa masinii, sublere, micrometre;
Y

TN E N
RETS>

Veryyrisfoldsite la filetarea manuala: tarozi, filiere, manivele port-tarod, port-filiere, sublere,
micromeftre, calibre-tampon, calibre—inel;
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- semifabricate: table, platbande, bare, profile, tevi, srme;

- materiale: metalice feroase (oteluri, fonte), aliaje ale cuprului, aliaje ale aluminiului;
- mijloace de mdsurat §i verificat: lungimi, unghiuri, suprafete;

- utilgje: masini de gaurit, polizoare.

Standardul de evaluare asociat unitifii de rezultate ale invatirii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora :

Nr. | Criterii de realizare si ponderea acestora | Indicatorii de realizare si ponderea acestora

crt.

Citirea desenului de executie/figei
tehnologice In vederea executdrii
piesei prin operatii de lacatuserie

35% | Alegerea semifabicatelor, SDV-
urilor/utilajelor necesare executirii
piesei prin operatii de lacatugerie

Organizarea locului de munca 30%

30%

Primirea si planificarea sarcinii de

lucru 40%

Respectarea prescriptiilor tehnice din
desenul de executie/fisa tehnologicd | 30%
a piesei de executat prin operatii de
2. | Realizarea sarcinii de lucru 50% | lacatuserie

Executarea piesei prin operatii de
lacatugerie, utilizdnd corespunzitor
SDV-urile/utilajele

Verificarea calitdtii piesei executate | 20%
prin operatii de lacétuserie
Respectarea normelor cu privire la | 20%
protectia muncii Si protectia mediului
Utilizarea terminologiei de
specialitate in descrierea
15% | tehnologiilor de executie si a| 100%
metodelor de control aplicate piesei
realizate prin operatii de lac#tugerie

30%

Prezentarea §i promovarea sarcinii
realizate
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Unitatea de rezultate ale invitirii tehnice generale 3:
MONTAREA ORGANELOR DE MASINI IN SUBANSAMBLURI MECANICE

Rezultatele invitirii:

Cunostinte Abilitati Atitudini

3.1.1. NOTIUNI GENERALE | 3.2.1. Corelarea cauzi-efect cu | 3.3.1. Preocuparea pentru
DESPRE ORGANELE DE | privire la consecintele | documentare folosind
MASINI (rol, clasificare, forfe | solicitirilor mecanice simple | tehnologia informatiei

preluate de citre organele de | asupra organelor de magini

magini, tipuri de solicitéri simple, 33.2. Colaborarea cu
condifii impuse organelor de membrii echipei de lucru, in
magini, standardizarea organelor scopul indeplinirii sarcinilor
de magini, interschimbabilitatea de la locul de muncd

organelor de masini)
3.3.3. Receptivitate pentru

3.1.2. ORGANE DE MASINI dezvoltarea capacitdtii de a
SIMPLE executa sarcini de lucru sub
supraveghere

Organe de asamblare
3.3.4. Asumarea, in cadrul

echipei de la locul de muncd,
a responsabilitdtii  pentru
sarcina de lucru primitd

3.2.2. Alegerea niturilor,
conform documentatiei
tehnice, in vederea executirii
asambldrilor nituite

- nituri (elementele si
dimensiunile nitului, clasificare,
tipuri de nituri, materiale de
executie);

- suruburi (clasificarea guruburilor | 3 5 3. Alegerea suruburilor, 3.3.5. Asumarea initiativei in
dupa rolul functional si din punct piulitelor si saibelor, conform rezolvarea problemelor
de vedere constructiv, forme documentatiei  tehnice, 1in specifice locului de muncd
constructive de suruburi, | vederea executirii asamblirilor
materiale de executie); filetate 3.3.6. Respectarea normelor
- piulite (rol, forme constructive, de securitate si sdnitate in
materiale de executie); 32.4. Alegerea  penelor, muncd

- saibe (rol, tipuri de saibe, | conform documentatiei _
materiale de executie); tehnice, in vederea executirii 3.:3.7.. . Adoptare.a unei
- pene (clasificarea penelor dupd | oo mblarilor prin pene atitudini responsabile fata de
rolul functional si dupd pozitia protectia mediului

penei in raport cu piesele | 355  Afegerea arcurilor,
asamblate, materiale de executie); | .onform documentatiei 3.3.8. Preocuparea pentru
- arcuri (clasificare, tipuri de tehnice, in vederea executdrii colectarea §i transmiterea
arcuri, materiale si elemente de | ,combisrilor elastice informatiilor relevante cu
tehnologie). privire la constructia §i
Sfunctionarea echipamentelor
3.1.3. ORGANE DE MASINI de lucru utilizate
COMPLEXE

R . 3.3.9. Asumarea rdspunderii
3.1.3.1. Organe in miscare de pentru prevenirea 5i

32.6. Alegerea materialelor | reducerea impactului negativ

(rol, pérfi | necesare pregitirii montarii al activitdii proprii asupra
arborilor mediului

3.2.7. Pregitirca montarii

3.3.10.Respectarea

Nivel: 3 ™
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montarea arborilor, NSSM). arborilor; termenelor/  timpului  de
realizare a sarcinilor
3.1.3.2. Organe de legituri
pentru transmiterea miscirii de
rotatie

- cuplaje (rol, tipuri constructive | 39 g Alegerea  SDV-urilor
de cuplaje, montarea cuplajelor, | pecesare montirii cuplajelor
SDV-uri necesare la montarea | 329, Usilizarea SDV-urilor in
cuplaj:elor, NSSM la montarea | yedoreq montdrii cuplajelor
cuplajelor). 3.2.10. Montarea cuplajelor

3.1.3.3. Organe de rezemare

3.2.11. Alegerea SDV-urilor
necesare montirii lagérelor cu
alunecare

3.2.12. Utilizarea SDV-urilor
in vederea montdrii lagdrelor
cu alunecare

- lagdre cu alunecare (rol,
clasificare, domenii de utilizare,
avantaje si dezavantaje, elemente
constructive, materiale pentru
cuzineti, ungerea lagirelor cu
alunecare, tipuri de lubrifianti,

montarea si demontarea lagarelor | 3-2:13- Montavlrea i
cu alunecare, SDV-uri necesare | démontarea  lagarelor  cu
alunecare

montérii lagirelor cu alunecare,
norme de protectie a mediului,
NSSM la montarea si demontarea
lagérelor cu alunecare);

3.2.14. Alegerea lubrifiantului
necesar ungerii lagirelor cu
alunecare
3.2.15. Ungerea lagarelor cu
alunecare

- lagire cu rostogolire (parti | 3.2.16. Alegerea SDV-urilor
componente, avantaje §i | necesare montdrii lagirelor cu
dezavantaje, clasificarea | rostogolire

rulmentilor, materiale si elemente | 3.2.17. Utilizarea SDV-urilor
de tehnologie, tipuri de lubrifianti, | in vederea montdrii lagdrelor
ungerea lagirelor cu rulmenti, | cu rostogolire

etansarea rulmentilor, montarea si | 3.2.18. Montarea si
demontarea rulmentilor, SDV-uri | demontarea  lagirelor cu
necesare montirii rulmentilor, | rostogolire

norme de protecfie a mediului, | 3.2.19. Alegerea lubrifiantului
NSSM la montarea §i demontarea | necesar ungerii lagirelor cu
lagérelor cu rostogolire). rostogolire

3.2.20. Ungerea lagirelor cu

togoli
3.1.34. Organe pentru o

conducerea si  Inchiderea

circulatici fluidelor 3.2.21. Alegerea SDV-urilor
- conducte (definire, parti neczsarte1 asamblarii
componente, ~ materiale  de | coa oo or ‘
executie,piese fasonate, ?.2.22. Utilizarea SDV-urzvlo.r.
compensatoare  de dilatare, | p ;Ielder ea asambldrii
asamblarea conductelor, SDV-uri :c',oznzgc elor J—
necesare asambldrii conductelor, | TV Sambiarca
conductelor
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controlul asamblirii tevilor si
tuburilor, NSSM la asamblarea
conductelor);

- organe de inchidere a circulatiei
fluidelor (conditii impuse acestor
organe, tipuri  constructive,
montarea organelor de inchidere a
circulatiei  fluidelor, SDV-uri
necesare la montarea organelor de
inchidere a circulatiei fluidelor,

3.2.24. Verificarea asamblérii
tevilor si tuburilor

3.2.25. Alegerea SDV-urilor
necesare montérii organelor de
inchidere a circulatiei fluidelor
3.2.26. Utilizarea SDV-urilor
in vederea montdrii organelor
de inchidere a circulafiei
fluidelor

3.2.27. Montarea organelor de

NSSM la montarea .orga_melor de | inchidere a circulatiei fluidelor
inchidere a circulatiei fluidelor).

3.2.28. Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a celui
de specialitate

3.2.29. Comunicarea/
Raportarea rezultatelor
activitdtii profesionale
desfasurate

Nota:

In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdfii de rezultate ale

invatdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei rezultatului
invagdrii (1 — cunostinge, 2 — abilitdti, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine al rezultatului
invdgdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdtdrii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si dezvoltate in
cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice generale ,Montarea organelor de masini in
subansambluri mecanice”:

2/ < U{“\ =

Competente de comunicarea in limba roméini si in limba materni:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun §i a celui de specialitate
- Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitdtii profesionale desfdsurate

Competente de bazi de matematici, stiinte §i tehnologie:
- Corelarea cauzd-efect cuprivire la consecintele solicitdrilor mecanice simple asupra
organelor de magini

Compenta de a invita si inveti:

- Utilizarea SDV-urilor in vederea montdrii cuplajelor

- Utilizarea SDV-urilor in vederea montdrii lagdrelor cu alunecare

- Utilizarea SDV-urilor necesare montdrii lagdrelor cu rostogolire

- Utilizarea SDV-urilor in vederea asambldrii conductelor

- Utilizarea SDV-urilor in vederea montdrii organelor de inchidere a circulatiei fluidelor

nte digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invitare si

1 pﬁ'siére.,

Q-%reocu ared.pentru documentare folosind tehnologia informatiei

'ég‘e?lt s00 ale si civice:

,\ -4
Qo aberqregf membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de muncd
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